{WICHTIG-AN DEN SICHERHEITSMANAGER WEITERGEBEN)

HUBRING

EINBAUANWEISUNGEN

. Heben Sie NICHT MEHR als die angegebene Héchstmenge. (SIEHE
OBERSEITE HUBRING)

. Bohren Sie das Werkstlick so an, daf3 die Hubringschraube senkrecht zur
Oberflache des Werkstiickes angebrachtist. Die Werksttickfidche muB3 eben
sein, um den volistéindigen Kontakt des Ubergangsstiicks sicherzustelien.

. Wird der Ring an einem weichen Metall, z.B. Aluminium, angebracht, so muf3
der effekiive Mindesteingriff des Gewindes doppelt so groB3 sein wie der
Durchmesser des Gewindes. Eine Attemative wére die Durchbohrung des
Weichmetalls und die Befestigung mit einer Mutter und  Unterlegs auf der
anderen Seite.

. Benutzen Sie keine Abstandsstlicke zwischen dem Eingrifflansch und der
Einbauoberfidche.

. Die Schrauben miissen auf die empfohlenen Drehmomentwerte angezogen
werden. (SIEHE OBERSEITE HUBRING)

SICHERHEITSANWEISUNG

. ACHTUNG: Benutzen Sie Keinen Haken oder eine andere Hebevorrichtung,
die die “U6mige Verankerung der Hubringmitte verzieht oder 6finet! (Siehe
Abbildung A}

. Abhangig vom Anschlagwinkel, knnte die angewendete Hublastu.U. gréBer
als die zu hebende Last sein. Die Zweipunktanhebung einer Last von 2000
Pfund mit einem Anschlagwinke! von 30 Grad bedingt eine Hublast von 2000
Pfund fiir jeden der Hubringe! (Siehe Abbildung B)

. NachdemEinbaustellenSiesicher, daBsichder Ringschwenktundfreiinallen
Richtungen drehen 1883t Die Seite des Rings darf mit nichts in Beriihrung
kommen. (Siehe Abbildung C)

. Beim Heben, gehen Lastug vor. VERMEIDEN SIE EINE
STOSSBELASTUNG. Falls Stof3belastung eintritt, schicken Sie den Ring zur
Magnetpulverpriifung an die Jergens, Inc.

. Die Schrauben kénnen sich beim Gebrauch lésen. Ein periodisches
NachspannendergeldstenSchraubenaufdieempfohienenDrehmomentwerte
ist deshalb uneriéBlich. (SIEHE OBERSEITE DES HUBRINGES)

WARNUNG

EINZELTEILE DER HUBRINGE VON JERGENS KONNEN NICHT
GEGEN TEILE ANDERER HERSTELLER AUSGETAUSCHT
WERDEN. AUSTAUSCH VON SOLCHEN TEILEN HAT DEN
VERLUST JEGLICHER HAFTUNG ZUR FOLGE UND KONNTE
WEITERHIN ZUM VERSAGEN DER HUBRINGE SOWIE ZU
UNFALLEN FUHREN.

ALLE HUBRINGE VON JERGENS MUSSEN SICH EINER
FESTIGKEITSPRUFUNG VON 200% DER NENNBELASTUNG
UNTERZIEHEN. JEDEM PRODUKT IST BEIM VERPACKEN
EIN PRUFUNGSZEUGNIS BEIGELEGT.

VORSCHRIFTSMASSIGE WARNUNGSAUFSCHRIFTEN AN JEDEN
LASTHAKEN.

KENNFESTIGKEIT 5:1

EINZELTEILE VON JERGENS SIND WARMEBEHANDELT, AUF
MAGNETISIERUNG UND FESTIGKEIT GEPRUFT UND AUF
HERSTELLERANGABEN BEGLAUBIGT.

(IMPORTANT - GIVE TO SAFETY MANAGER)

HOIST RING

INSTALLATION INFORMATION

. DO NOT Iift more than the rated load capacity. (SEE TOP OF

HOIST RING)

. Tapworkpiece sothat hoistring screwisinstalled perpendicular

to workpiece surface. The work surface must be flat providing
complete contact for the hoist ring bushing.

. When installing in soft metal, such as aluminum, the minimum

effective thread engagement must be 2 times the diameter of
the thread. Alternate method in soft metal would be a through-
hole mounting with a nut and washer on the other side of
the soft metal.

. DO NOT use spacers between the bushing flange and the

mounting surface.

. Screws must be tightened to the recommended torque values.

(SEE TOP OF HOIST RING)

SAFETY NOTICE

. CAUTION: Never use a hook or other lifting device which will

pry ortend to openthe“U” shapedbaron center-pull hoist rings!
(See lllustration A)

. Depending upon the sling angle, the applied load may be more

than the weight being lifted. Two point liting of a 2000 pound
weightwithaslingangle 0f30° willresultin aappliedload of 2000
pounds to each hoist ring! (See lllustration B)

. After installation, check the ring to be sure it swivels and pivots

freely in all directions. The side of the ring must not contact
anything! (See lllustration C)

. When lifting, apply force gradually. DO NOT APPLY SHOCK

LOADS. Return to Jergens, Inc. for testing if shock load
OCcCcurs.

. Loosening may develop during use. Periodic re-tightening to

the required torque values must be done whenever the screw
loosens. (SEE TOP OF HOIST RING)

WARNING

JERGENS HOIST RING COMPONENTS ARE NOT INTER-
CHANGEABLE WITH OTHER MANUFACTURER’S OF
HOIST RINGS. SUBSTITUTION OF PARTS VOIDS ALL
LIABILITIES AND MAY RESULT IN HOIST RING
FAILURE AND POSSIBLE INJURY.

JERGENS HOIST RING ASSEMBLIES PROOF-TESTED
TO 200% OF RATED LOAD CAPACITY. CERTIFICATE OF
PROOF TEST ACCOMPANIES PRODUCT IN FINAL
PACKAGING.

PROPER WARNING LABEL AFFIXED TO EACH CLEVIS.
5:1 STRENGTH FACTOR

JERGENS COMPONENTS HEAT TREATED, MAGNETIC
PARTICLE INSPECTED, PROOF LOAD TESTED AND
CERTIFIED TO MANUFACTURING SPECIFICATIONS.
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(IMPORTANT-A FOURNIR AU DIRECTEUR DE SECURITE)

ANNEAU DE LEVAGE

RENSEIGNEMENTS POUR L’INSTALLATION

. NE PAS soulever plus que la capacité¢ nominale. (VOIR DESSUS DE
L’ANNEAU DE LEVAGE)

. Tarauder la piéce pour que le boulon de fanneau de levage soit installé
pemendiculairement & la surface de la piece. La surface de travail doit étre
plate pour foumir un contact parfait avec la hague de fanneau de levage.
. Pour une installation dans les métaux tendres, 'engagement minimum du
filetage doit tre 2 fois le diaméte du filetage. Une altemative avecles métaux
tendres seratt de percer complétement et d'installer une rondelle et un écrou
de fautre cété du métal tendre.

. NE PAS utiiser d'entretoises entre la surface de la bague et la surface
dinstallation.

. Les boulons doivent étre serrés au couple recommandé. (VOIR DESSUS DE
'ANNEAU DE LEVAGE)

AVIS DE SECURITE

. ATTENTION: Ne jamais utiliser de crochet ou tout autre instrument de levage
quidéplace ouatendance acuvrirlabarreen‘U” desanneauxdelevageatirant
centrall (Voir illustration A)

. Selonangle de la sangle, la charge appliquée peut étre supérieure au poids
asoulever. Deux points de levage d’un poids de 2000 livres avec une sangle
a un angle de 30° donnera une charge appliquée de 2000 livres & chaque
anneau de levage! (Voir ilustration B)

. Aprés installation, vérifiez que lanneau toume et pivote librement dans toutes
les directions. Le coté de l'anneau ne doit pas étre en contact avec quoi que
cesoit! (Voirillustration C)

. Poursoulever, appliquer la force progressivement. NE PAS APPLIQUER DE
CHARGESD'IMPACT. RenvoyeraJergens, Inc., pourinspectionparmagnaflux
sily aeu des charges dimpact.

. L'anneaupeutse desserrerpendantlutiisation. ilfautresserrerpériodiquement
au couple prescrit chaque fois que le boulon se desserre. (VOIR DESSUS
DE L'ANNEAU)

MISE EN GARDE

LES COMPOSANTES DE L’ANNEAU DE LEVAGE JERGENS NE
PEUVENT ETRE REMPLACEES PAR D’'AUTRES PIECES D’AUTRES
FABRICANTS. LA SUBSTITUTION DE PECES ANNULE TOUTE
RESPONSABILITE ET PEUT OCCASIONNER DES BLESSURES ET
PRODUIRE DES RATES DE L’ANNEAU DE LEVAGE.

LES MONTAGES DE L’ANNEAU DE LEVAGE JERGENS SONT
SOUMIS A DES ESSAIS JUSQU'A 200% DE SA CAPACITE DE
CHARGEMENT EVALUEE. DANS L’EMBALLAGE FINAL SE TROUVE
UN CERTIFICAT D’ESSAI.

CHAQUE MAILLON PORTE UNE ETIQUETTE DE MISE EN GARDE
APPROPRIEE.

LE COEFFICIENT DE FORCE EST DE 5:1

LES COMPOSANTES JERGENS SONT SOUMISES AU TRAITEMENT
THERMIQUE, VERIFIEES AUX PARTICULES MAGNETIQUES,
TESTEES POUR LA CAPACITE DE CHARGEMENT ET CERTIFIEES
SELON LES DEVIS DESCRIPTIFS DE FABRICATION.

(IMPORTANTE-ENTREGAR AL SUPERVISOR DE SEGURIDAD)

ARGOLLA DE IZAR

INSTALACION

1. NOizarmas dela capacidad de carga nominal (VER LA PARTE SUPERIOR

DE LA ARGOLLA DE IZAR)

2. Extrusionar husillos en la pieza para que el tornillo de fa argolla quede instalado

perpendicular a la superficie de la pieza de trabajo. Esta superficie debe planarse
y proporcionar contacto total para el buje de la argolla de izar.

3. Cuando se instale en metal blando, tal como aluminio, €l engrane minimo

efectivode lasroscas debe ser2 veces el diametro de las mismas. Unmétodo
altemativo para metal blando serfa un montaje de agujero pasante con una
tuerca y arandela al otro lado del metal blando.

4. NO usar separadores entre fa brida del buje y la superficie de montaje.
5. Los tomillos deben apretarse a los valores de torsidn recomendados (VER

PARTE SUPERIOR DE LA ARGOLLA DE [ZAR).

MEDIDAS DE SEGURIDAD

. PRECAUCION: jNunca usar un gancho u otro aparato para izar que haga
palenca o trate de abrir la barra en forma de “U” en las argollas de izar de tiro
centrall (Ver la ilustracién A)

2. Seguin cual sea el dngulo de la eslinga, la carga aplicada podria ser mds que

el peso que se estd izando. Elizamiento de dos puntos de un peso de 2000
libras con un angulo de eslinga de 30° produciria una carga aplicada de
2000 lioras en cada argolla de izar. (Ver la ilustracion B)

3. Despuésdelainstalacion, revisarlaargolla para estarseguroque giray pivotea

libremente en todas direcciones. El lado de la argofla no debe tocar contra
ningun objeto. (Ver la ilustracion C)

4. Durante el izamiento, aplicar la fuerza gradualmente. NO APLICAR

SACUDIDAS BRUSCAS. Devolver a Jergens, Inc., para hacerle la prueba
magnaflux si ocurren sacudidas bruscas.

5. Durante el uso podrian aflojarse los tomillos. Se requiere volver a apretar

periédicamente a los valores de torsion recomendados cada vez que se
aflojenlostomillos. (VERLAPARTE SUPERIOR DE LAARGOLLADE [ZAR)

AVISO

LOS COMPONENTES DE ARGOLLAS DE IZAR JERGENS NO SON
INTERCAMBIABLES CON LAS ARGOLLAS DE IZAR DE OTROS
FABRICANTES. EL SUSTITUIR LAS PIEZAS INVALIDA TODA
RESPONSABILIDAD DE LA EMPRESA, Y PUEDE DAR LUGAR A LA
FALLA DE LA ARGOLLA DE IZAR ASi COMO A LOS DANOS
PERSONALES.

LOS ENSAMBLAJES DE ARGOLLAS DE IZAR JERGENS ESTAN
PROBADOS POR CAPACIDAD AL 200% DE LA CAPACIDAD DE
CARGA DECLARADA. EL EMPAQUETADO FINAL INCLUYE UN
CERTIFICADO DE PRODUCTO.

+ ETIQUETA DE AVISO EN CADA HORQUILLA.

FACTOR DE RESISTENCIA DE 5:1
LOS COMPONENTES JERGENS SE SOMETEN AL TRATAMIENTO
TERMICO, ALAINSPECCIONPORPARTICULASMAGNETICAS, YALA
PRUEBA DE CAPACIDAD DE CARGA, Y ESTAN CERTIFICADOS DE
ACUERDO CON LAS ESPECIFICACIONES DE FABRICACION.

(IMPORTANTE-CONSEGNARE AL RESPONSABILE PER LA SICUREZZA)

[Sa 1=

ANELLO DI SOLLEVAMENTO

INFORMAZIONI PER IL MONTAGGIO

. NON sollevare pits de! carico nominale di esercizio. (VEDERE LA PARTE

SUPERIORE DELL'ANELLO DI SOLLEVAMENTO)

. Dare deileggericolpett allelemento da sollevare inmodo che la vite dellanelio

di sollevamento sia montata in perpendicolare rispetto alla superficie
dellelementoda sollevare. La superficie di lavoro deve essere piatta inmodo
daesserecompletamenteacontatto conlaboccoladellanellodisollevamento.

. Quando viene installata su del metallo sofice, quale 'alluminio, la lunghezza

efficace minima della parte filettata avvitata deve essere 2volteil diametrodella
filettatura. Unmetodo aftemativo con delmetallo soffice sarebbe unmontaggio
conunforopassanteconundadoedunaguamizionedallaltrapartedelmetalio
soffice.

. NON utilizzare distanziatoritra la boccola a flangia e la superficie di montaggio
. Le viti vanno serrate fino ai valori di torsione specificati. (VEDERE LAPARTE

SUPERIORE DELL'ANELLO DI SOLLEVAMENTO)
NOTA Di SICUREZZA

. ATTENZIONE: Non usare mai un gancio o altri disposttivi di sollevamento che

facendo leva tendano ad aprire la sbarra a forma di “U” su di anelli di
sollevamento a trazione centrale! (Vedere lllustrazione A)

. Aseconda delfangolo diimbracatura, i carico applicato pud essere maggiore

del peso che sta venendo sollevato. Un sollevamento a due punti di un peso
di2000libbreconunangolo diimbracatura di30° risutterain uncarico applicato
di 2000 libbre per ogni anello di sollevamento! (Vedere fillustrazione B)

. Dopo il montaggio, controllare Tanello ed assicurarsi che possa girare e

ruotare fiberamente in tutte le direzioni. 1l lato delfanello non deve toccare
niente! (Vedere filustrazione C)

. Nel sollevare, applicare la forza in modo graduale. NON SOTTOPORRE A

SOLLECITAZIONI IMPROVVISE. Rispedire alla Jergens, Inc. per esame di
magnetoscopia con il sistema Magnafiux se sottoposto ad una sollecitazione
improwvisa.

Durante f'uso pud avvenire un allentamento. Ogni qualvotta le viti si allentano
queste vanno periodicamente serrate nuovamente sui valori di torsione
specificati. (VEDERE LA PARTE SUPERIORE DELL'ANELLO DI
SOLLEVAMENTO)

AVVERTENZA

| COMPONENT! DELL’ANELLO Di SOLLEVAMENTO NON SONO
INTERCAMBIABILI CON QUELLI Di ALTRI COSTRUTTORI DI ANELLI
DA SOLLEVAMENTO. LA SOSTITUZIONE DI PARTI INVALIDA OGNI
GARANZIA E PUO DARE LUOGO AD UN CEDIMENTO E A POSSIBILI
INFORTUNI.
IGRUPPIASSEMBLATIDEGLIANELLIDASOLLEVAMENTOJERGENS
SONO COLLAUDATI FINO AL 200% DEL CARICO NOMINALE Di
ESERCIZIO. UN CERTIFICATO DI COLLAUDO ACCOMPAGNA IL
PRODOTTO NELL'IMBALLAGGIO FINALE.

UN’APPROPRIATA ETICHETTA DI AVVERTENZA VIENE APPLICATA
AD OGNI MANIGLIONE.

RAPPORTO D! RESISTENZA 5:1

| COMPONENTI JERGENS SONO SOTTOPOST! A TRATTAMENTO
TERMICO, ISPEZIONATI CON IL MAGNETOSCOPIO, COLLAUDATI
CON CARICHI D! PROVA ED HANNO UNA CERTIFICAZIONE DI
CONFORMITAALLE CARATTERISTICHE TECNICHE DI PRODUZIONE.

(IMPORTANTE - DE AC CHEFE DE SEGURANGA)

ANEL DO GUINCHO

INFORMAGAO DE INSTALACAO

1. NUNCA erga mais do que a capacidade de carga aprovada (VEJA A PARTE
SUPERIOR DO ANEL DO GUINCHO).

2. Inicie o rosqueamento da pega de forma que o anel do guincho seja instalado
perpendicularmente em relagao a sua superficie. A superficie de trabalho
deve ser plana e deve oferecer contato total com o mancal do anel do
guincho.

3. Ao instalar em metal leve, como aluminio, 0 rosqueamento minimo deve ser
de 2 vezes o diametro da rosca. Uma alternativa de instalagdo em metal
leve seria a montagem através de furo passante, com porca e arruela no
outro fado da pega.

4. NUNCA use arruelas entre a beira do mancal e a superficie de montagem.

5. Os parafusos devem ser apertados de acordo com os valores de torque
recomendados (VEJA A PARTE SUPERIOR DO GUINCHO)

NOTA DE SEGURANCA

1. CUIDADO: Nunca use um guincho ou outrc mecanismo de erguimento que
se abra ou tenha tendéncia de abrir a barra em forma de “U” em anéis de
erguimento centrais! (Veja ilustragao A).

2. Dependendo do angulo de suspensao, a carga aplicada nos anéis e cabos
pode ser malor do que 0 peso levantado. Elevagao em dois pontos de um
peso de 2000 libras com um &ngulo de elevagéo de 30° resultard em uma
carga aplicada de 2000 libras em cada ane! do guincho {Veja ilustragéo B).

3. Depois da instalagéo, verifique o anel para fer certeza de que ele se
movimenta e gira livremente em todas dire¢des. O lado do anel n&o deve
tocar em nada! (Veja ilustragéo C).

4. Durante operagGes de erguimento, aplique forga gradualimente. NAQ
APLIQUE CARGAS DE CHOQUE. No caso de ocorréncia de choques,
envie o anel & Jergens, Inc. ou seu representante para testes.

5. Pode ocorrer algum afrouxamento devido ao uso. Reapertos periddicos de
acordo com os valores de torque indicados deverao ser feitos sempre que
houver afrouxamento das roscas. (VEJAA PARTE SUPERIOR DO ANEL DO
GUINCHOQ).

AVISO

+  0S COMPONENTES DO ANEL DO GUINCHO JERGENS NAO PODEM SER
TROCADOS POR ANEIS DE OUTROS FABRICANTES. A SUBTITUICAO DE
PEGA ANULA QUAISQUER RESPONSABILIDADES E PODEM RESULTAR
EM FALHAS DO ANEL E EM FERIMENTOS GRAVES.

+ 0S CONJUNTOS DE ANEL DE GUINCHO JERGENS SAO TESTADOS A
200% DA SUA CAPACIDADE DE CARGA NOMINAL. UM CERTIFICADO DE
APROVAGAO DE TESTE ACOMPANHA O PRODUTO NA EMBALAGEM
FINAL.

+ UMAETIQUETA DE ADVERTENCIA APROPRIADA E FIXADA EM CADA
BRACADEIRA.

+ FATOR DE FORCA IGUAL A 5:1.

+  0S COMPONENTES JERGENS SAO TRATADOS TERMICAMENTE,
INSPECIONADOS COM O USO DE PARTICULAS MAGNETICAS, TESTADOS
COM CARGA E CERTIFICADOS DE ACORDO COM AS ESPECIFICAGOES
DE MANUFATURA.
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